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Dezintegracja osadow

planowane wdrozenia i oczekiwane efekty
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lll. Gospodarka osadowa

IV. Lokalizacja urzadzen do dezintegracji osadow
V. Charakterystyka metod dezintegracji osadow
VI. Pordwnanie metod dezintegracji osadow

VIl. Podsumowanie
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Schemat
technologiczny

Wroctawskiej Oczyszczalni
Sciekow

(WOS)
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Gospodarka

Osadowa
na WOS
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Lokalizacja
urzadzen
do dezintegracji osadow
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Charakterystyka metod
dezintegracji

osadow




SEEN

hydroliza
enzymatyczna




Proces polega na ,chemicznej’ dezintegracji zageszczonych osadow
poprzez dodanie odpowiednich enzymow i ich mieszanie z osadem.

Dziatanie enzyméw specyficznych dla biatek powoduje hydroliz ¢
btonek komdérkowych osadu czynnego, a pozostate enzymy
hydrolizujg wylewajgce sie z komorek substancje organiczne jak i
zawarte w osadzie czynnym ttuszcze i w eglowodany .

Hydroliza polega na wykorzystaniu enzymow do rozkta  du trzech
réznych grup biopolimerow bedacych podstawowymi sktadnikami
osadu nadmiernego:

- do policukrow (weglowodanow np.: amylaza i rbwnowazne),

- do tluszczy (lipazy),

- do biatek (enzymy proteolityczne) dziatajgcych w selektywnie
dobranych warunkach.
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Cel projektu
Sprawdzenie technologii zwiekszenia efektywnos$ci odzysku energii/
produkcji biogazu w komorach fermentacyjnych.

Korzy Sci

Pozytywne skutki wzmozonej hydrolizy:

* Redukcja ilosci osadu i piany

» Usprawnienie pracy WKF poprzez wzrost rozktadu biologicznego
» Wzrost produkcji biogazu

e Krotszy czas zatrzymania w WKF

» Usprawnienie odwadniania osadu

Uczestnicy:

MPWiK (Instytut Nowych Technologii oraz Zaklad Oczyszczania Sciekéw) oraz
Seen Holding i Instal Warszawa
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Projekt obejmuje budowe trzech ciggdéw technologicznych:

e cigg | — poréwnawczy/odniesienia — odwzorowuje obecnie istniejgce wydzielone
komory fermentacyjne (WKF-y) w skali pilotowe]

e ciagll - badavyczy osadowy — pozwala na sprawdzenie proponowanej technologii w
specyfice WOS (w tym proces hydrolizy wspomaganej enzymami oraz proces
fermentacji termofilowej realizowany w temperaturze 53°C)

W przypadku uzyskania zadowalajgcych wynikow (efektéw) badan dla ciggu | i Il
zostanie zbudowany cigg lll pod warunkiem pozyskania materiatu do badan.

e cigg lll — badawczy odpadowy, przygotowujacy i pozwalajgcy na uzycie dodatkowej
biomasy do zwiekszenia produkcji biogazu i mineralizacje pozostatosci (np. z mokrej
frakcji organicznej selekcji odpaddéw komunalnych).

Decyzja o wprowadzeniu dodatkowej biomasy zostanie podjeta w trakcie prowadzenia
badan.
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Stacja pilotowa ma pracowac w uktadzie przeptywowym w systemie 24/7.

Przyktad monta zu stacji pilotowej w Zakopanem

Zbiorniki umieszczone na Instalacja do dawkowania
zewnatrz budynku (bez wiaty). enzymow wewnatrz budynku.
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CAMBI

hydroliza termiczna




Proces polega na ,termicznej’ dezintegracji
zageszczonych osadow poprzez zwiekszenie

iIch temperatury i mieszanie.

Rozktada komorki materiatow organicznych
(polimerow i biatka) do tatwo przyswajalnego

substratu/wsadu dla beztlenowej fermentacii.
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Cel

Zmniejszenie ilosci osadow oraz kosztow eksploatacji komoér fermentacyjnych, a takze
uzyskanie wiekszej produkcji biogazu.

Korzy sci

 Powiekszona podatnos¢ osadu na rozkiad biologiczny i wieksza produkcja biogazu
* Znaczagca redukcja objetosci osadu

o Wyzsze tempo fermentacji

o Stale i niezawodne dziatanie komory fermentacyjnej

 Wysoko wydajny energetycznie proces

e Eliminacja problemoéw spieniania osadu

e Poprawa zdolnosci odwodnienia osadu

» Pasteryzacja osadu — gwarancja zabicia wszystkich patogenéw (bio-osad klasy A)
bez mozliwosci reaktywacji lub wzrostu bakterii

Uczestnicy : MPWIK (Instytut Nowych Technologii i Zaktad Oczyszczania Sciekow)
oraz CAMBI.
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Instalacja CAMBI — za zageszczaczami grawitacyjnymi osadu nadmiernego
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DBB Green Energy
hydrodynamiczna
kawitacja osadow




Proces polega na ,mechanicznej”’ dezintegracji
zageszczonych osadow poprzez zniszczenie bton

komorkowych mikroorganizmow z osadu.
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* Minimalna obstuga urzadzenia w zakresie eksploatacji.

* Pracuje 24h/dobe

Przyktad wytwornic kawitacji o mocy 22kW i 30kW
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Cel projektu

Okreslenie efektywnosci metqdy dezintegracji osadéw za pomocag Hydrodynamicznej
Wytwornicy Kawitacji na WOS gtownie pod katem produkcji biogazu.

Korzy sci

» Skrocenie czasu fermentacji

« Zwiekszenie produkcji biogazu

» Poprawienie witasciwosci transportowych osadu

* Mniejsza ilo$¢ suchej masy osadu

» Zniszczenie struktury ktaczkowatej osadu

« Uwolnienie wody zwigzanej i potzwigzanej

 Liza komorkowa makroorganizmow, uwolnienie materii organicznej

» Uptynnienie osadu powodujgce mniejsze zapotrzebowanie energii na mieszanie osadow
w komorach fermentacyjnych

* Redukcja czesci organicznych w osadach po fermentacji i lepsza ich odwadnialnosé

Uczestnicy: MPWIK (Instytut Nowych Technologii oraz Zaktad Oczyszczania Sciekow)
oraz D.B.B. Green Energy
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hydroliza enzymatyczna hydroliza kawitaca
Y Ll termiczna hydrodynamiczna
vl pI|F) to.wa . budowa instalacji gotowa instalacja
wdrozenie
test brak testu test
ok. 2 lata ok. 2 lata ok. 5 miesiecy
540,000 PLN 37,500,000 PLN 910 PLN
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Potencjalne efekty z wdro zenia technologii
dla dezintegracji osadow:

» Wazrost produkcji biogazu i zwigzane z tym zwiekszenie
efektywnos$ci energetycznej procesu oczyszczania $ciekow |

e Skrocenie czasu fermentacji

* Poprawa zdolnosci odwodnienia osadu

e Znaczaca redukcja objetosci osadu i zwigzanych z tym kosztéw jego wywozenia

» Uptynnienie osadu powodujace mniejsze zapotrzebowanie energii na mieszanie
osadéw w komorach fermentacyjnych

* Poprawienie wtasciwosci transportowych osadu
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