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Dezynfekcja dwutlenkiem chloru

Wiasciwo sci dwutlenku chloru

*Bardzo wysoka reaktywnos¢

*Selektywny utleniacz

sUtlenia — nie chloruje

*Aktywny w szerokim zakresie pH

*Niskie dawki rzedu 0,2 ppm

«Zdolnos¢ do dyspergowania biofilmu w instalacji
*Chloro pochodne organiczne w tym THM nie powstajg
*Produktu uboczne — chloryny i chlorany
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Dezynfekcja dwutlenkiem chloru - wptyw
pH

% Active Biocide
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Dezynfekcja dwutlenkiem chloru

Stezenie [ppm] X czas [min] przy stopniu
redukcji bakterii 99,99%
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Dezynfekcja dwutlenkiem
Przy§@@fkanie dwutlenku chloru

Dwie metody:

Metoda chloryn sodu — chlor gazowy
2 NaClO, + Cl, 5§ 2 CIO, + 2 NaCl

Metoda chloryn sodu — kwas solny (rozcienczone lub
stezone reagenty)
5 NaClO, + 4 HCI 5 4 CIO, + 5 NaCl + 2 H,O

v

BE> THINK Y INNOVATE » GRUNDFOS 2\

ALLDOS



ALLDOS

OCD 164 D OCD 164 C OCD 166
30 — 2000 g/h 150g/h — 10 kg/h 750g/h — 10 kg/h
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]
Generatory dwutlenku chloru OCD 164

Reaktor
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Generatory dwutlenku chloru OCD 162

Oxiperm Pro
5-60g/h
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]
Generatory dwutlenku chloru OCD 162

Sterownik uktadu

wytwarzania
ClO, i pompy 7o
dozujacej ‘ _‘ - Odpowietrzanie
T przez filtr z
S weglem
Reaktor aktywnym
| zbiornik
“Batch” 2 x ok. Pompa
950 ml dozujaca
ClO,
Pompa Pompa
dozujaca dozujgca
NaClO, HC

Wejscie wody
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]
Generatory dwutlenku chloru OCD 162

Komora reakcyjna ze
zbiornikiem buforowym
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Dezynfekcja dwutlenkiem chloru
Schemat instalacji

Przeptywomierz
~ -

Punkt dozowania

Opcjonalny uktad
pomiarowy do kontroli
Y stezenia CIlO,
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Oxiperm 164C-450
450 g/h ClO2
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Dezynfekcja podchlorynem sodu wytworzonym metod a
elektrolityczn a

Dlaczego chlorowanie elektrolityczne?

» Brak kontaktu z niebezpiecznymi
chemikaliami

- NaCl mozna bezpiecznie
magazynowac

o Zawsze dostepny swiezy
podchloryn

— roztwor dezynfekcyjny nie
rozpada sie jak dostepne w
handlu roztwory podchlorynu

* Niskie koszty eksploatacii

— Koszt zuzycia chemikalii i
energii mniejszy od 1 EUR na 1
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Metoda elektrolitycznego wytwarzania chloru

Anoda (+)

é? Chlor %

S4él + Woda Podchloryn sodu + Wodor + Sal
+ Woda

sodu + Wodor
Katoda (-)

% Wodorotlenek f

Anoda (+)
Cl,

\

?
NaOCI + Hz + NaCl + H20

2NaCl | + | 2H0

!

%
2NaOH + H, ﬁ

Katoda (-)
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Dezynfekcja podchlorynem sodu wytworzonym metod a
elektrolityczn a

NaCl +I L% I NaClO

NaOH Cly

Ht « H , 0O -() H
Nat* NaCl —— CI-

solution

O

Anode

Cathode
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Zasada dziatania elektrolizera bez membrany

NaClO
NaCl + H,O, nasycone

H,O, zmiekczona

H2
Powietrze
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1 Zmiekczacz wody 6 Zbiornik produktu
2 Zbiornik solanki 7 Pompa dozujaca
3 Elektrolizer

4 Odgazowywacz H,

5 Wentylacja
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System chlorowania elektrolitycznego
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System chlorowania elektrolitycznego

System
wentylacji
System
elektrolizy
Pomiar chloru
Zb.
Solanki Zbiornik
produktu
Pompa
dozujac
a
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Obliczenie kosztow , poréwnanie metod

Koszty eksploatacyjne dla zu zycia
1000 kg chloru na rok

llo§é/rok [Metoda Koszty
eksploatacji
/ rok

1.000 kg | Chlor ptynny 1.300 €

3.200 kg | Elektroliza bez membrany 1.984 €

*) bez urzadzen dozujacych
Koszty inwestycyjne nalezy oblicza¢ oddzielnie w zaleznosci od wielkosci systemu.

Wszystkie systemy dozujgce chemikalia muszg spetnia¢ wymagania lokalnych przepiséw dotyczacych
miejsca instalacji i obstugi. Pordwnanie kosztow catkowitych nalezy wykonywaé indywidualnie.
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System chlorowania elektrolitycznego

Wymagania systemowe

Doptyw wody:

- Woda przefiltrowana dobrej jakosci (czgstki state < 100 pm)

- Niska zawarto$¢ fluorkow (< 2 mg/l), zelaza (< 200 mg/m3) i magnezu
(< 20 mg/m?)

- Do produkcji 1 kg chloru wymagane jest 125 do 140 litréw wody

Sol:

- Zalecana soOl spozywcza

- Do produkcji 1 kg chloru wymagane jest 3 do 3.5 kg soli

Zasilanie:
- do produkcji 1 kg chloru wymagane jest 4 to 4,5 kWh
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System chlorowania elektrolitycznego

Przyktad instalacji Selcoperm 500
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